BRUKSANVISNING OCH UNDERHALLSHANDBOK TM-RG3210-SWE

RG3210 rillningsverktyg

VARNING A

Underlatenhet att folja dessa instruktioner och varningar kan leda
till svara person- och egendomsskador och/eller produktfel.

& @ o Fore drift eller service av rillningsverktyg, las alla instruktioner
i denna handbok och alla varningsdekaler pa verktyget.

k e Bar skyddsglaségon, skyddshjalm, skyddsskor och hérselskydd vid
= arbete runt detta verktyg.

e Spara den hir handboken fér drift och underhall pa en plats som
alla verktygsanviandare kan na.

Om du behdver fler exemplar av nagon dokumentation, eller om du har fragor om saker
och korrekt funktion av verktyget, kontakta Victaulic, No.13, Tieshan Dong 2 Road,
DaLian Development Zone, Dalian, Kina 116630, Telefon: 86-411-39213600,

E-post: vicap@victaulic.com

Oversatt frén originalinstruktioner

\/ctaulic“

REV_H






TM-RG3210-SWE / Bruksanvisning och underhéallshandbok

INNEHALLSFORTECKNING

Risker. . . ...t 4
Sakerhetsinstruktioner for operatér . . .. ... 4
Inledning . ............. ... ... 6
Mottagning av verktyget. . .............. 6
Behéllarens innehall .. ................ 6
Effektbehov. . .. ......... ... ... 7
Forlangningssladdens krav. .. ........... 7
Verktygsnomenklatur . .. .............. 8
Verktygsmatt. . ..................... 9
Verktygsspecifikationer. . . ... .......... 9
Verktygsuppstéllning . ................ 9
Justeringar innan arbetet . . .. ... ...... 10
Rillrullar. . ..o 10
Forbereda ror for rillning .. ............ 10
Rorlangder som kravs . ............... 10
Langa rorlangder . .. ... .. ... ... 11
Justering av rilldiametersstopp. . .. ...... 12
Rillning ........... ... ... ...... 14
BORTTAGNING NEDRE RULLE ........ 16
BORTTAGNING OVRE RULLE. . ........ 16
Installation dvre rulle. . . ............. 17
Installation av NEDRE rulle .. ......... 17
Underhall .. .............cvvunn.. 18
Hydraulsystem. ..................... 18
PS3210rorstativ .. ... ... 19
Reservdelar........................ 19

FORKLARING AV NODVANDIGA
DIMENSIONER FOR VALSRILLNING. .. 20

Rillningsspecifikationer for stalror. . . . ... 22
Verktygsklasser for stélror. .. .......... 22
EG-forsdkran om dverensstimmelse. . . . . . 23
Felsdkning . ...................... 24

\/ctaulud



TM-RG3210-SWE / Bruksanvisning och underhallshandbok

RISKER

Beskrivning av olika risknivaer ges nedan.
Denna varningsskylt anger viktiga
sakerhetsmeddelanden.

Var uppmaérksam pa risken for
personskador nar du ser den har

symbolen. Studera noga meddelande som foljer.

¢ Anvandningen av ordet "FARA” identifierar
alltid en omedelbar fara som kan medféra
allvarlig personskada eller dodsfall om
anvisningarna, inklusive rekommenderade
forsiktighetsatgirder, inte foljs.

A VARNING

e Anvandningen av ordet "VARNING”
betyder faror eller farliga metoder som
kan medfora allvarlig personskada om
anvisningarna, inklusive rekommenderade
forsiktighetsatgirder, inte foljs.

A FORSIKTIGHET

¢ Anvindningen av ordet "FORSIKTIGHET”
betyder mojliga faror eller farliga
metoder som kan medfdra mindre
person- eller materialskador om
anvisningarna, inklusive rekommenderade
forsiktighetsatgarder, inte foljs.

OBS!

e Anvandningen av ordet "OBS!” betyder
speciella anvisningar som &ar viktiga men
inte riskrelaterade.

SAKERHETSINSTRUKTIONER
FOR OPERATOR

RG3210 har konstruerats for valsrillning av

ror. Anvisningarna maste lasas och forstas av
operatéren FORE arbete med rillningsverktygen.
Anvisningarna beskriver en sdker funktion av
verktyget, inklusive installation och underhall.
Varje operator maste kénna till verktygets
funktion, tilldmpning och granser. Las speciellt
noga igenom och férsta farorna, varningarna
och forsiktighetsmeddelanden som ges

i bruksanvisningen.

Anvandning av verktyget kraver en skicklighet
och mekaniska kunskaper samt goda
sakerhetsrutiner. Aven om de har verktygen har
utformats och konstruerats for att vara sékra,
ar det svart att forutse alla omstandigheter som
kan leda till en olycka. Féljande instruktioner
rekommenderas for en saker funktion av
verktygen. Operatoren uppmanas att alltid stélla
"sakerheten forst” under varje anvéandningsfas,
inklusive under installation och underhall.
Hyrestagaren eller anvdndaren av verktygen
har ansvaret att kontrollera att alla operatérer
laser igenom bruksanvisningen och forstar hur
de fungerar.

Forvara den har handboken pa en ren, torr och
tillgénglig plats. Ytterligare kopior av handboken
kan bestallas genom Victaulic eller kan hamtas
pa victaulic.com.
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1.

Undvik att verktyget anvédnds i potentiellt
farliga miljoer. Skydda verktyget mot regn
och anvand det inte pa fuktiga eller vata
platser. Anvand inte verktyget pé branta
eller ojamna ytor. Hall arbetsomradet

val belyst. Se till att det finns tillrackligt
utrymme for att anvdnda verktyget riktigt.

Jorda motorn for att skydda operatéren
mot elstétar. Verifiera att motorn ar
ansluten till ett jordat eluttag.

Koppla ur elkabeln fran stromforsérjningen
innan service utfors pa verktyget.

Endast behtrig personal far utféra underhall
pa verktyget. Koppla alltid ur elkabeln fran
strémforsoriningen innan service utférs

pa verktyget.

Forhindrar oavsiktlig start. Stall strombrytaren
i lage "OFF” innan verktyget kopplas il
en elkélla.

A VARNING

Undvik ryggskador. Forsok INTE att
lyfta verktygsdelar utan en mekanisk
lyftutrustning.

Bar lampliga klader. Bar inte 16st sittande
klader, smycken eller ndgot som kan fastna
i rorliga delar.

Bar skyddsutrustningar vid arbete
med verktyg. Bér alltid skyddsglastgon,
skyddshjalm, skyddsskor och hérselskydd.

Hall hander och verktyg borta fran
rillrullar och stabiliseringshjul under
rillningen. Rillrullar kan krossa eller kapa
av fingrar och hander.

For inte in hdnder i rérandarna under
anvandningen av verktyget. Rorkanter kan
vara vassa och skara handskar, hander
och skjortarmar. Strack dig aldrig 6ver
rorliga delar.

Strack dig inte fér mycket. Sta alltid
stadigt och i balans.

A FORSIKTIGHET

10.

11.

Detta verktyg ar ENDAST avsett for
rillning av de storlekar pa rér, material
och vaggtjocklekar som anges i avsnittet
"Verktygsklassificering for stalror”.

Kontrollera utrustningen. Kontrollera
om alla rérliga delar kan roras fritt innan
verktyget anvands. Se till att verktygets
komponenter installerats och justerats
enligt avsnittet "Verktygsuppstéllning”.

Var uppmarksam. Anvand inte verktyget
om du ar dasig pa grund av ldkemedel
eller trotthet.

Hall besokare, praktikanter och askadare
borta fran arbetsplatsen. Alla besokare ska
hallas pa sakert avstand fran utrustningen

i alla lagen.

Hall arbetsomradet rent. Hall arbetsplatsen
runt verktyget fritt fran hinder som kan
begransa operatdrens rorelse. Torka upp

all olja eller annat spill.

Sakra arbetsstycket, maskinen och
tillbehoren. Se till att verktyget ar stabilt.
Se avsnittet "Verktygsuppstalining”.

Stotta arbetsstycket. Stod langa ror/
rorledningslangder med ett rérstativ enligt
avsnittet "Langa rorlangder”.

Forcera inte verktyget. Forcera inte
verktyget eller tillbehoren utéver de
kapaciteter som beskrivs i de har
instruktionerna. Overbelasta inte verktyget.

Hall verktyget forsiktigt. Hall verktyget
alltid rent for att garantera korrekt och

saker funktion. Folj instruktionerna for

smorjning av verktygskomponenter.

Anvand endast Victaulic reservdelar och
tillbehor. Anvandning av andra delar kan
resultera i att garantin upphavs, felaktig
anvandning, och farliga situationer.

Avlidgsna inte nagra etiketter fran verktyget.
Byt ut skadade och slitna etiketter.

\/ctauluc@
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INLEDNING

OBS!

¢ Ritningar och/eller bilder i denna handbok
kan vara forstorade for en battre forklaring.

e Verktyget, tillsammans med denna
bruksanvisning och underhallsbok,
innehaller varumarken, upphovsratter
och/eller patenterade egenskaper som
tillhdr Victaulic.

RG3210 ér ett hydrauldrivet verktyg for
verkstader eller arbete pa plats for att rilla
kolstalsror av olika diametrar och vaggtjocklekar.
RG3210 é&r en fristdende enhet med en motor,
natkabel/kontakt och hydraulpumphandtag.

A\ FORSIKTIGHET

e RG3210 ska endast anvandas for
rillning av ror som anges i avsnittet
"Verktygsklassificering for stalror”

i denna handbok.

En anvandning av verktyg for andra

syften eller en anvandning som overstiger
maximala tjocklekar kommer att dverbelasta
verktygen, forkorta livslangden och orsaka
skador pa verktyget.

MOTTAGNING AV VERKTYGET

RG3210-verktyg har férpackats separat i robusta
behallare som konstruerats for upprepade
transporter. Ta vara pa forpackningen for att
skicka tillbaka verktyg som hyrts.

Kontrollera att alla nédvandiga delar finns med
nar verktyget tas emot. Kontakta Victaulic om
nagra delar saknas.

BEHALLARENS INNEHALL

Antal Beteckning

Verktyg med motor och handtag till hydraulpump

Fotbrytare
PS3210 rorstativ

Rulluppsattning (5 rullar)

1 Mattband for godkéndej godkand diameter
pa rillat ror

2 Bruksanvisning och underhéllshandbok

1 Lista Over reservdelar

\A:taul.c"
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EFFEKTBEHOV

Kontrollera att elkédllan
ar ordentligt jordad for
att undvika elstotar och
folj alla instruktioner.

o Koppla bort verktyget fran elkillan fore
reparation eller underhall.

Underlatenhet kan resultera i dodsfall eller
svara personskador.

Maximal stromforbrukning ar 8,5 ampere. Verktygets
motor &r installd pa ratt varden for regionen.

RG3210-verktyget maste jordas riktigt i enlighet
med alla lokala och nationella foreskrifter ifraga
om elektricitet.

Om en forlangningssladd kravs, se avsnittet
"Forlangningssladdskrav”.

FORLANGNINGSSLADDENS KRAV

Nar fardiganslutna uttag inte finns och en
forlangningssladd ska anvandas, ar det viktigt
att du anvander réatt kabelstorlek (diametermatt).
Kabelstorleken beror pa verktygets klassificering
och kabelldangd. Anvandning av en kabelstorlek
(diametermatt) som &r tunnare an den som
kréavs kan leda till ett betydande spanningsfall pa
motorn nar verktyget ar i drift. Spanningsfallen
kan orsaka skada pa motorn och kan leda till

en dalig funktion pa verktyget. ANMARKNING:
Anvand en kabelstorlek som ar tjockare &n den
som kréavs.

| listan nedan anges rekommenderad
kabelstorlek (dimension) for kabellangder

till och med 31 meter. Anvandning av
forlangningskablar 6ver 31 meter ska undvikas.

Forlangningssladdar maste uppfylla svensk
standard och regler fér anvandning och

sakerhetsforeskrifter.
Sladdlangder
8 meter 15 meter 31 meter
ﬁﬁfﬁgg% 12 diameter- | 12 diameter- | 10 diameter-
mato) matt matt matt

REV_H
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VERKTYGSNOMENKLATUR

Lasmutter
/ Djupjusteringsmutter
1 Hydraulisk pumpventil
' Hydraulcylinder

Handtag till hydraulpump

Strémbrytare

Ovre rulle
Nedre rulle

Natkabel

PS3210 rorstativ

Fotbrytare
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VERKTYGSMATT

VERKTYGSSPECIFIKATIONER

Verktygsvikt: 137 kilogram
Spanning: 220-Volt, enfas
Frekvens: 50 Hz/60 Hz

Maximalt arbetstryck: 8 000 kg
Maximalt oljecylindertryck: 40 Mpa
Oljetankens kapacitet: 150 ml

VERKTYGSUPPSTALLNING

<« 1100 MM———>

A VARNING

¢ Anslut inte strommen forran du
uppmanas att gora detta.

o Verktyget ska lyftas med en lyft och
formplatta for att sdkert kunna hantera
verktygets vikt (137 kg).

Underlatenhet att folja dessa instruktioner
kan resultera i allvarliga personskador.

1300 mm

1. Packa upp alla komponenter och
kontrollera att alla delar finns med.
Se avsnittet "Ta emot verktyget”.

2. Vélj platsen for verktyget och rorstativet.
Valj en plats som har:

a. Forutsedd effekt. Se avsnittet ”Effektkrav”

b. Omradet som kravs for att hantera roret
som ska rillas pa lampligt satt

c. En plan yta for verktyget och rorstativet

3. Placera verktyget pa en plan yta.
Placera ett vattenpass pa motorn for att
kontrollera att verktyget ar jamnt fran fram-
till baksidan och fran sida till sida.

4, Se till att hydraulsystemet ar fyllt med olja.
Se avsnittet "Underhall” for krav angéende
hydraulolja.

\/ctaulud
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JUSTERINGAR INNAN ARBETET

Alla RG3210-verktyg kontrolleras och testas pa
fabriken fore leverans. Fore rillning ska foljande
justeringar utféras for att sakerstélla att verktyget
fungerar riktigt.

A\ VARNING

e Sténg alltid av strommen innan du gor
nagra verktygsjusteringar.

Oavsiktlig start av verktyget kan leda till
svara personskador.

RILLRULLAR

Se till att ratt rulluppsattning finns pa verktyget.
Rulluppsattningar ar markerade med rorets
storlek och artikelnummer. Se avsnittet
"Verktygsklassificering for stalror”. Om fel rullar
finns pa verktyget, se avsnittet "Byta rullar”.

A FORSIKTIGHET

¢ Kontrollera att rullfistbultarna &r atdragna.

Losa fastbultar kan allvarligt skada bade
verktyget och rullarna.

FORBEREDA ROR FOR RILLNING

A\ FORSIKTIGHET

o For maximal livsldngd pa rillningen ska
fraimmande material och rost tas bort fran
rérandarnas invandiga och utvandiga ytor.
Rost ar ett abrasivt material som sliter
ytan pa rillrullarna.

Frammande material kan stéra eller skada
rillrullar, vilket resulterar i férvrangda
rillningar och rillningar som inte uppfyller
Victaulics specifikationer.

For korrekt anvandning av verktyg och
produktion av spar som finns inom Victaulics
specifikationer maste foljande steg for
forberedelse av ror foljas.

1. Victaulic rekommenderar att vinkelkapade
ror anvands med rillade andar pa ror.

2. Upphojda interna och externa svetsfogar och
svetssdmmar ska slipas ned jams med rorets yta
50 mm frén rérandarna.

3. Innerdiametern pa rérandan maste rengoras
for att ta bort grova beldggningar, smuts och
frammande material som kan stéra eller skada
rillrullar. Réréandens framre kant ska vara jamn
utan konkava/konvexa ytor som kan orsaka
felaktig sparning av rillrullen och resultera

i svarigheter under kopplingen.

RORLANGDER SOM KRAVS

RG3210-verktygen kan rilla korta rérlangder
utan anvandning av ett rorstativ. Tabell 1
identifierar maximala rérlangder som kan rillas
utan ett rorstativ.

Rorlangder som &r langre 4n de som star

i tabell 1 (och upp till 6 meter) ska stottas med
ett rorstativ. Rorlangder éver 6 meter upp till
dubbla langden (ungefar 12 meter) méaste stoéttas
med tva rorstativ. Se avsnittet "Langa rorlangder”
for instruktioner om hur 1&nga rorlangder rillas.

Korta av den nast sista delen sa att den sista
delen ar lika lang som (eller langre an) den
minsta langden som specificerats om roret som
kravs ar kortare an den minsta langd som anges
i tabell 1.

EXEMPEL: 6,2 m langa stalror med en
diameter pa 219,1 mm krévs for att avsluta

en sektion och endast ldngder p& 6,1 m finns.
Folj de har stegen istallet for att rilla 6,1 m och
100 mm kolstalror:

1. Se tabell 1 ovan och notera att for stélror pa
219,1 mm ar den minsta langden som kan rillas
255 mm.

2. Rilla en rorlangd pa 5,945 m och en rorlangd
pa 255 mm. Se avsnittet "Langa rorlangder”.

\/ctauluc"



TM-RG3210-SWE / Bruksanvisning och underhéallshandbok

Tabell 1 - Rorlangder lampliga for rillning

Verklig rordiameter Minimal langd Maximal langd
Utvandig diameter mm mm
60,3 mm - 114,3 mm 205 915
127,0 mm - 141,3 mm 205 815
1524 mm 255 760
165,17 mm - 168,3 mm 255 710
2032 mm —219,1 mm 255 610
2674 mm - 273,0 mm 255 510
3185 mm - 3239 mm 305 460

LANGA RORLANGDER

1. Ett rorstativ maste anvandas med roret som ar langre &n den maximala langden som star

i tabell 1. Placera rorstativet pa ett avstdnd nagot langre &n halva rorlangden fran verktyget.

2. Placera en rorlangd pa verktygets nedre vals. For rérstorlekar pa 60,3 — 219,1 mm, justera
rorstativets hojd for att placera rorets vinkel i 1° under nivan. For rorstorlekar pa 267,4 — 323,9 mm,
justera rorstativets hojd for att placera rorets vinkel i 0.50° och 1.00° under nivan (lyft verktyget om
det behovs for att uppna onskad vinkel pa roret).

Verktygets mittlinje
(vagrat)

Rorets mittlinje

Niva till 1° Under niva
for rorstorlekar pa
60,3-219,1-mm

0,50° till 1,00° Under nivé
for rorstorlekar pa
267,4-3239-mm

{€&————— Placera rirstativet nagot langre an
halva rérlangden frén verktyget

Verktygets
mittlinje

0till 0,3° max.
w (0-31mm)

u= o \Tﬁ
g Rorets

mittlinje

; 6 meter |
Rérlangd

Ritningarna har forstorats for en béttre férklaring

\/ct.auluc@
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TM-RG3210-SWE / Bruksanvisning och underhallshandbok

A FORSIKTIGHET

centrerat som mojligt pa nedre vals.

ar hogre an danden som rillas.

med specifikationen.

o En sparningsvinkel fran hoger till vinster maste hallas pa det minimala. Hall roret sa
¢ Kontrollera att verktyget ar avvigt. Roret kanske inte sparas riktigt om rorets bakre dnde

Underlatenhet att félja dessa instruktioner kan leda till att rillningarna inte éverensstimmer

JUSTERING AV RILLDIAMETERSSTOPP

e Sténg alltid av strommen innan du gor
nagra verktygsjusteringar.

Oavsiktlig start av verktyget kan leda till

svara personskador.

OBS!

o For att utfora foljande justeringar, anvand
flera korta rérbitar som har ratt material,
diameter och vaggtjocklek. Se tabell 1
for de minimala rorlangder som kravs
for rillningen.

Rilldiameterstoppet maste justeras varje gang
som rullar byts ut och for varje andring av rorets
storlek eller vaggtjocklek.

1. Se till att ratt, matchande rulluppsattning
installeras pa verktyget. Rulluppséattningar

ar markerade med rorets storlek och
artikelnummer. Om inte ratt, matchande
rulluppsattning finns pa verktyget maste
rulluppséattningen éndras genom att félja stegen
pa sidorna 14 och 15.

Handpumpsventil

2. Satt i en rorbit som har rétt storlek och
vaggtjocklek pa den undre rullen.

3. Stang hydraulpumpens ventil.

4, Anvand hydraulpumpens handtag for att dra
ner glidlagret tills den 6vre rullen &r i kontakt
med roret.

12

\A:taulic“
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TM-RG3210-SWE / Bruksanvisning och underhéallshandbok

Lasmutter
Djupjusteringsmutter

5. Lossa lasmuttern fran djupjusteringsmuttern.
Dra at djupjusteringsmuttern nedat mot
verktygshuvudets éverdel.

6. Justera djupjusteringsmuttern uppat till ett
avstand som motsvarar spardjupet som krévs.
En rotation pa djupjusteringsmuttern motsvarar
2,5 mm.

7. Forhindra att djupjusteringsmuttern
kan rotera. Dra at lasmuttern nedat mot
djupjusteringsmutterns éverdel.

Rillrullar kan krossa
eller kapa av fingrar
och hander.

¢ Hall hinderna borta
fran rillrullarna.

e Stick aldrig in handen i rérdandan, 6ver
verktyget eller roret under drift.

¢ Rilla endast roret i medurs riktning.
¢ Rilla aldrig ror kortare an rekommenderat.

e Bar aldrig l6st sittande klader, handskar
eller smycken nér verktyget anvands.

8. Rilla provroret genom att félja avsnittet
"Rillning”. Fortsétt rillningen tills
djupjusteringsmuttern kommer i kontakt med
verktygshuvudet. Se till att roret roterar ett
ytterligare varv eller tva for att sakerstalla att
rillningen genomfors riktigt.

9. Kontrollera noggrant rilldiameter "C” efter

att en provrillning har forberetts och roret

har tagits bort fran verktyget. Se avsnittet
"Rullrillningsspecifikationer”. Rilldiameter

"C” kontrolleras bast med en rortejp. Om ett
skjutmatt eller smal mikrometer anvands maste
sparet kontrolleras pa tva platser 90° fran
varandra. Den genomsnittliga avldsningen maste
motsvara rilldiametern som kravs.

10. Om rilldiameter "C” ar for stor (for grund),
lossa lasmuttern och justera djupjusteringsmuttern
uppat till halva avstandet av det énskade
justeringsvardet till rilldiameter "C”.

11. Om rilldiameter "C" &r for liten (for djup),
lossa lasmuttern och justera djupjusteringsmuttern
nedat till halva avstandet av det 6nskade
justeringsvardet till rilldiameter "C”.

12. Forbered en annan provrilining och
kontrollera rilldiameter "C” igen. Folj alla steg
i det har avsnittet tills rilldiameter "C” &r inom
specifikationen.

A FORSIKTIGHET

¢ Rilldiameter "C” ska alltid dverensstimma
med de dimensioner som star i avsnittet
"Rillningsspecifikationer” for att garantera
en korrekt sammanfogning.

Underlatenhet att folja denna instruktion
kan leda till lickage fran sammanfogningen
eller person- och/eller egendomsskador.

REV_H
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RILLNING

e Kontrollera att elkallan
ar ordentligt jordad for
att undvika elstotar.

¢ Innan verktyget anvdnds, se avsnittet
"Operatorens sakerhetsinstruktioner”
i den har handboken.

Om dessa anvisningar inte iakttas kan det
leda till déden eller allvarliga personskador.

A\ FORSIKTIGHET

e RG3210-verktygen ar ENDAST avsett
for rillning av de storlekar pa rér och
viggtjocklekar som stér i avsnittet
"Verktygsklassificering for stalror”.

Férsummelse att folja instruktionerna i den
har handboken leder till felaktig funktion
pa verktyget.

1. Kontrollera fore rillningen att alla instruktioner
i de foregdende avsnitten i denna handbok
har foljts.

2. Anslut RG3210-verktyget till en invandigt
jordad elektrisk kalla.

3. Vrid knappen pa sidan av verktyget till
laget "ON” for att kontrollera att verktyget
fungerar och att den nedre rullen roterar
i medurs riktning.

4. Vrid knappen pa sidan av verktyget till
laget "OFF”.

Hydraulisk
pumpventil

5. Oppna hydraulpumpventilen genom att vrida
vredet moturs. Detta lyfter glidlagret och den
ovre rullen till de hoégsta positionerna.

6. Satt i en rorbit som har rétt storlek och
vaggtjocklek pa den undre rullen.

Hydraulisk
pumpventil

7. Stang hydraulpumpventilen genom att vrida
vredet medurs.

14
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TM-RG3210-SWE / Bruksanvisning och underhéallshandbok

Rillrullar kan krossa
eller kapa av fingrar
och hander.

¢ Hall hinderna borta
fran rillrullarna.

e Stick aldrig in handen i rérdndan,
over verktyget eller réret under drift.

¢ Rilla endast roret i medurs riktning.
¢ Rilla aldrig ror kortare an rekommenderat.

e Bar aldrig l16st sittande klader, handskar
eller smycken nér verktyget anvands.

8. Operatdren ska placeras som péa bilden.

9. Anvand hydraulpumpens handtag for att dra
ner glidlagret tills den 6vre rullen &r i kontakt
med roret.

10. Vrid knappen péa sidan av verktyget till
laget "ON”. Kontrollera rérets sparning nar det
roterar for att sakerstélla att det forblir mot den
nedre rullen.

ANMARKNING: Om réret inte forblir mot den
nedre rullen ska verktyget stangas av genom att
vrida knappen till laget "OFF”. Kontrollera att
roret ar jdmnt och sitter riktigt.

11. Med knappen i laget "ON” kommer roret att
rotera medurs. Borja riliningen nar roret roterar
med hjalp av hydraulpumpens handtag.

OBS!

¢ Pumpa inte handtaget pa den hydrauliska
handpumpen foér fort utan i en hastighet
som dr tillracklig for att rilla roret och
uppritthélla en mattlig belastning
pa motorn.

12. Fortsatt rillningen tills lasmuttern/
djupjusteringsmuttern kommer i kontakt med
verktygshuvudet. Se till att roret roterar ett
ytterligare varv eller tva for att sékerstalla att
rillningen genomfors riktigt.

13. Vrid knappen péa sidan av verktyget till
laget "OFF”.

Hydraulisk
pumpventil

14. Frigor roret genom att dppna
hydraulpumpventilvredet moturs (var beredd att
stotta korta rérldngder nar hydraulpumpventilen
6ppnas). Ta bort roret fran verktyget.

OBS!

¢ Rilldiameter "C” ska regelbundet
kontrolleras och justeras, om det kravs,
for att sdkerstilla att dimensionen halls
inom specifikationen.

REV_H
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TM-RG3210-SWE / Bruksanvisning och underhallshandbok

BORTTAGNING NEDRE RULLE

e Stédng alltid av strommen innan du gor
nagra verktygsjusteringar.

Oavsiktlig start av verktyget kan leda
till svara personskador.

BORTTAGNING OVRE RULLE

e Stédng alltid av strommen innan du gor
nagra verktygsjusteringar.

Oavsiktlig start av verktyget kan leda
till svara personskador.

Hydraulisk
pumpventil

1. Oppna hydraulpumpventilen genom att vrida
vredet moturs. Detta lyfter glidlagret och den
ovre rullen till de hoégsta positionerna.

2. Avlagsna huvudaxelns fastmutter och ta
sedan bort den nedre rullen. Férvara den nedre
rullen pa en sdker plats for framtida bruk.

Hydraulisk
pumpventil

1. Oppna hydraulpumpventilen genom att vrida
vredet moturs. Detta lyfter glidlagret och den
ovre rullen till de hoégsta positionerna.

Fastskruv
for ovre
axel

2. Skruva loss den 6vre axelns fastskruv.

3. Under tiden som den 6vre rullen hélls, avlagsna
den ovre axeln fran glidlagret/dvre rullhllare genom
att dra den rakt utdt. Avlagsna den nedre rullen och
forvara den pé en saker plats for framtida bruk.

16
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TM-RG3210-SWE / Bruksanvisning och underhéallshandbok

INSTALLATION OVRE RULLE

Gor rent den 6vre axeln for att ta bort smuts
innan installation av den 6vre rullen. Kontrollera
att kullagret inne i den 6vre rullen ar riktigt
smortd och i gott skick.

Den ovre rullen ska installeras innan den nedre
rullen.

Fastskruv
for ovre
axel

1. S&tt i den dvre rullen av 6nskad storlek bakom
glidlagret/vre rullhdllaren med markeringarna
pa den 6vre rullen vanda utéat.

2. Under tiden som den ovre rullen halls,
satt i den dvre axeln i glidlagret/dvre rullhdllaren
och den évre rullen.

3. Dra at huvudaxelns fastskruv for att sékra den
ovre rullen pa huvudaxeln.

4. Smorj den 6vre rullens lager med litiumbaserat
fett 2EP. Se avsnittet "Underhall” for ytterligare
information.

INSTALLATION AV NEDRE RULLE

Gor rent huvudaxeln och den nedre rullens

hal for att ta bort smuts innan installation av
den nedre rullen. ANMARKNING: For att
underlatta borttagningen av den nedre rullen vid
ett senare tillfalle ska en tunn film avhitta olja
eller fett (ganglas) strykas pa huvudaxeln innan
installation av den nedre rullen.

1. Skjut den nedre rullen av 6nskad storlek
helt p& huvudaxeln med den markerade sidan
vand utat.

2. Dra at huvudaxelns fastmutter helt och hallet
for att sakra den nedre rullen p& huvudaxeln.

REV_H
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TM-RG3210-SWE / Bruksanvisning och underhallshandbok

UNDERHALL

o Koppla alltid fran verktyget fran elnitet
innan du justerar det.

Oavsiktlig start av verktyget kan leda till

svara personskador.

Kontrollera innan arbetet borjar att verktyg
och rullsatser ar rena. Smorj verktyget vid
smorjpunkterna.

Smorj alltid den 6vre rullens lager och
huvudaxellager nér rullarna byts vid
smorjpunkterna. Anvand ett litiumbaserat fett 2EP.

Smarj kugghjulsmotorn varje manad med
heavy-duty vaxelsmorjmedel i sprej.

HYDRAULSYSTEM

Hydraulvatskenivan ska kontrolleras innan
arbetet och maste kontrolleras flera génger
per ar, speciellt om hydraulpumpen inge
fungerar riktigt. Anvand olja 20# pa sommaren
och olja 10# under vintern. Anvand olja #20
(ISO viskositetklass 22) till hydraulpumpen.
Oljenivan ska inte ligga 6ver inloppshalet nar
hydraulpumpventilen 6ppnas.

Slapp trycket i hydraulsystemet genom att
6ppna hydraulpumpens ventil och ta sedan
bort pluggen som anges ovan for att fylla
pé hydraulvatska.

Fyll pa hydraulsystemet

Hydraulisk
pumpventil

1. Oppna hydraulpumpventilen genom att vrida
vredet moturs.

2. Lossa ventilen och lagg den &t sidan. Fyll pa
olja tills oljenivan kommer nara inloppshalet.

18

\A:tauhc”

REV_H



TM-RG3210-SWE / Bruksanvisning och underhéallshandbok

Tappa ur hydraulsystemet PS3210 RORSTATIV

Hydraulisk
pumpventil

1. Oppna hydraulpumpventilen genom att vrida o
vredet moturs En regelbunden smorjning kravs for

PS3210 rorstativ. Stryk pa en latt maskinolja
varje vecka pa de platser som visas ovan

pé varje universalkulenhet. Arbeta in

den latta maskinoljan genom att rotera
universalkulenheterna.

RESERVDELAR

Reservdelar maste bestéllas fran Victaulic for att
sakerstélla att verktyget fungerar korrekt.

3. Ta bort pluggen i botten pa cylindern. Tappa
ur oljan i tanken.

\A:taulic@
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TM-RG3210-SWE / Bruksanvisning och underhallshandbok
FORKLARING AV NODVANDIGA DIMENSIONER FOR VALSRILLNING

o For att garantera korrekt sammanfogning maste rorens och sparens dimensioner ligga inom
de toleranser som specificeras i tabellerna pa efterféljande sidor.

Underlatenhet att folja dessa specifikationer kan orsaka rorbrott, vilket kan resultera i svara

person- och/eller materialskador.
m >
. ‘ A ‘B‘(— jl

! 1T
NS
%

Standardrilla

Férstorad for klarhet

Rorets utvdandiga diameterdimension — Rorets genomsnittliga ytterdiameter far inte skilja sig fran de
specifikationer som anges i tabellerna pa nasta sidor. Maximal tillaten ovalitet pa roret far inte variera
med over 1 %. Storre variationer mellan de stora och sméa diametrarna forsvarar kopplingen.

. .
Max. tillaten tolerans fran vinkelkapade rérandar: W
0,8 mm for storlekar 60,3 — 101,6 mm och 1,6 mm fér 114,3 mm och storre

storlekar. Detta méts fran den vinkelréta linjen.

Upphojda interna och externa svetsfogar och svetssémmar ska slipas ned jams med rorets

yta 50 mm fran rérandarna. Innerdiametern pa rordndan maste rengoras for att ta bort grova
belaggningar, smuts och frammande material som kan stéra eller skada rillrullar. Rérandens framre
kant ska vara jamn utan konkava/konvexa ytor som kan orsaka felaktig sparning av rillrullen och
resultera i svarigheter under kopplingen.

Dimension "A” — Dimension "A” eller avstandet fran rérandan till sparet identifierar packningssétet.
Detta omrade far inte ha nagra fordjupningar, utsprang (inklusive svetsfogar) och valsmérken fran
roranden till sparet for en lacktat tatning. Alla frammande material, som 16s farg, belaggning, olja,
fett, span, rost och smuts maste tas bort.

Dimension "B” - Dimensionen "B” eller sparets bredd reglerar utvidgningen, sammandragningen

och bojningsvinkeln hos de flexibla kopplingarna med det avstand pa vilket det sitter fran réret och
dess bredd i forhallande till kopplingshusens kilbredd. | sparets botten far inga frammande féremal
som smuts, span, rost och belaggningar finnas som kan forhindra korrekt montering.

Dimension ”"C” — Dimension "C” ar den genomsnittliga diametern pa sparets nederdel.
Denna dimension méste vara inom diametertoleransen och koncentrisk med den utvandiga diametern
for en korrekt passning av kopplingen. Sparet maste ha ett jamt djup runt hela rorets omkrets.

\A:taulic“
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TM-RG3210-SWE / Bruksanvisning och underhéallshandbok

FORKLARING AV NODVANDIGA DIMENSIONER FOR VALSRILLNING
(FORTS.)

Dimension ”"D” — Dimensionen "D” dr det normala spardjupet och ar endast referensen for en
"testrillning”. Variationerna i rorets UD paverkar dimensionen och maste &ndras, om det behovs,
for att bibehalla dimensionen "C” inom toleransen. Rilldiametern maste éverensstimma med
dimensionen "C” som beskrivs ovan.

Dimension "F” — Max. tilldten flansdiameter for réranden mats pa rérandens yttersta diameter.
ANMARKNING: Detta galler genomsnittliga (pi tape) och enpunkts avlasningar.

Dimension "T” — Dimensionen "T" &r den lattaste klassen (minimal nominell vaggtjocklek) pa roret
som passar for rillning.

OBS!

¢ Beldggningar pa invindiga ytor pa Victaulic rillade rérkopplingar far inte 6verstiga 0,25 mm.
Detta inkluderar bultplattans anslutningsytor.

e Utdver detta far den beldggningstjocklek som tillimpas pa packningens tatningsyta och
inom sparet pa rérets utsida inte dverstiga 0,25 mm.
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TM-RG3210-SWE / Bruksanvisning och underhallshandbok
RILLNINGSSPECIFIKATIONER FOR STALROR

Dimensioner — millimeter

Rérets Sparets Min. | Max.

Aktuell utvandiga Packningssate Sparets bredd diameter Spar- | till. till.
utvindig | diameter "A” "B” "Cc” djup | véagg- | krag-
rordiame- Grund- Grund- "D” | tjock. | dia.

ter i mm | Max. | Min. |ldggande| Max. | Min. |laggande| Max. | Min. | Max. | Min. | (ref.) | "T” "F”
60,3mm| 60,9 | 59,7 | 159 | 16,7 | 15,1 8,7 95 | 80 | 572|568 | 1,6 12 | 63,0
73,0mm| 73,8 | 72,3 | 159 | 16,7 | 15,1 8,7 95 | 80 | 691|686 | 20 2,0 | 757
761 mm| 77,0 | 754 | 159 | 16,7 | 15,1 8,7 95 | 80 (723|718 20 2,0 | 787
889mm| 89,8 | 88,1 | 159 | 16,7 | 15,1 8,7 95 | 80 | 849|845 | 20 20 | 914
101,6 mm| 102,6|1008| 159 | 16,7 | 15,1 8,7 95 | 80 | 974|969 | 22 2,0 |1041
108,0 mm 109,0|107,2| 159 | 16,7 | 15,1 8,7 95 | 80 |103,7/103,2| 2.2 20 1105
1143 mm 115,4|113,5| 159 | 16,7 | 15,1 8,7 95 | 80 |110,1/1096| 2,2 20 (1168
127,0mm| 128,3|126,2| 159 | 16,7 | 15,1 8,7 95 | 80 [122,8(122,3| 2,2 2,0 |1295
133,0mm 134,7|132,6| 159 | 16,7 | 15,1 8,7 95 | 80 |129,1/1286| 2,2 2,0 [1359
139,7mm 141,111389| 159 | 16,7 | 15,1 8,7 95 | 80 |1355|1350| 2,2 2,0 [142,2
141,3 mm 142,7|140,5| 159 | 16,7 | 15,1 8,7 95 | 80 |137,01136,5| 2,2 2,0 1438
152,4mm 153,8|151,6| 159 | 16,7 | 15,1 8,7 95 | 80 [148,1|147,5| 22 2,0 [1549
165,1 mm 166,7|164,3| 159 | 16,7 | 15,1 8,7 95 | 80 |160,8(160,2| 2,2 28 |167,6
168,3mm 169,9|167,5| 159 | 16,7 | 15,1 8,7 95 | 80 [164,0(1634| 22 2,8 (1709
203,2 mm| 204,8202,4| 19,1 | 198 | 183 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |198,5|1979| 24 2,8 |207,5
216,3mm 217,9(2155| 19,1 | 198 | 183 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |211,6(211,0) 24 2,8 |220,7
219,1 mm| 220,7(218,3| 19,1 | 198 | 183 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |214,4|213,8| 24 2,8 2235
267,4 mm 269,0(266,6| 19,1 | 198 | 183 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |262,6(262,0| 2,4 34 12718
273,0 mm 274,7(272,3| 19,1 | 198 | 183 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |268,3|267,6| 24 34 |2774
318,5mm 320,1(317,7| 19,1 | 198 | 183 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |313,0/3122| 28 | 4,0 |3228
3239 mm) 325,5/323,1| 19,1 | 198|183 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |318,3|317,5| 28 4,0 3282

VERKTYGSKLASSER FOR STALROR

Aktuell utvandig rordiameter Dimensioner pa nominell vaggtjocklek
60,3 mm-219,1 mm Schedule 10 - Schedule 40
267,4mm -323,9 mm Schedule 10 - Schedule 20

Maximala stdlklasser begransas till 180 BHN-ror (Brinell-hardhet) och lagre.
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EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

| enlighet med maskindirektiv 2006/42/EG

Victaulic Company, med huvudkontor pd adressen 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA
forsdkrar harmed att maskinerna som anges nedan efterlever de huvudsakliga sdkerhetskraven

i maskindirektivet 2006/42/EG.
Produktmodeller:
Serienr:

Produktbeskrivning:

Bedomning av 6verensstammelse:

Referensstandarder:

Teknisk dokumentation:

Auktoriserad representant:

RG3210
Se maskinens markskylt

Rillningsverktyg

2006/42/EG, bilaga |

SS-EN ISO 12100 : 2010
SS-EN IEC 60204-1:2006+A1:2009
SS-EN ISO 13857 : 2008

Den tekniska dokumentationen som uppréttats i enlighet
med bilaga VII (A) i maskindirektiv 2006/42/EG, finns
tillgénglig pa begaran till de styrande myndigheterna.

Victaulic Company

c/o Victaulic Europe BVBA
Prijkelstraat 36

9810, Nazareth

Belgien

Undertecknat fér och pa uppdrag av Victaulic Company,

}\'p"’[ / \) /\{Lﬂ 1

Mr. Len R. Swantek
Direktor — Representant global efterlevnad
av foreskrifter for maskintillverkaren

Utgivningsplats: Easton, Pennsylvania, USA

Utgivningsdatum: 5 december 2017

MD_DoC_RGT_005_120517_en.docx

VICTAULIC AR ETT REGISTRERAT VARUMARKE SOM TILLHOR VICTAULIC COMPANY. ©2013 VICTAULIC COMPANY. MED ENSAMRATT.
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BRUKSANVISNING OCH UNDERHALLSHANDBOK

TM-RG3210-SWE

RG3210 rillningsverktyg

FELSOKNING
PROBLEM TROLIG ORSAK LOSNING
Roret stannar inte kvar Felaktig placering av langt ror. Se avsnittet "Langa rorlangder”
irillrullarna.

Roret slutar rotera under
fillning.

Rost eller smuts har lagrats pa nedre rullen.

Avldgsna belaggningen frén den nedre rullen med en stalborste.

Slitna rillrullar.

Kontrollera om det finns slitna réfflor pa den nedre rullen.
Byt om den dr sliten.

Motorn har avstannat pa grund av verdriven
pumpning av hydraulpumpens handtag.

Oppna hydraulpumpens ventil for att frigdra réret och stéing
sedan hydraulpumpens ventil. Fortsdtt med rillningen,
pumpningen ipd en rimlig hastighet.

Brytaren har utlgsts eller en sakring har gétt pa
stromkrets som forsorjer motorn.

Rterstall brytaren eller byt ut sakringen.

Under rillning kan hdgt gnissel
horas genom roret.

Felaktig placering av rorstativet pd langt ror.
Réret har en “Gversparning”.

Se avsnittet “Langa rorlangder”

Rérandan &r inte vinkelkapad.

Kapa rorandan i rdt vinkel.

Réret gnids for hdrt pd den nedre rullen.

Ta bort roret fran verktyget och stryk pa ett lager fett pa den
nedre rullen om det behdvs.

Under rillning kan ljudliga
dunsar eller slag intraffa vid
varje varv roret gor.

Réret har en utprdglad svetssom.

Upphdjda interna och externa svetsfogar och svetssommar ska
slipas ned jams med rorets yta 50 mm frdn rordndarna.

Verktyget rillar inte rret.

Hydraulpumpens ventil har inte stangts riktigt.

Dra t hydraulpumpens ventil.

Det finns inte tillrdckligt med olja
i hydraulpumpen.

Se avsnittet “Underhall”.

Roret dverstiger verktygets kapacitet ifraga
om vdggtjocklek.

Se avsnittet "Verktygsklassificering for stalror”

Kontakta Victaulic for hjalp vid funktionsfel pa verktyget som inte finns i avsnittet Felsdkning.

UPPDATERAD 07/2019
TM-RG3210-SWE

10275 REV H
VICTAULIC AR ETT REGISTRERAT VARUMARKE SOM TILLHOR VICTAULIC COMPANY OCH/ELLER
DESS NARSTAENDE ORGANISATIONER | USA OCH/ELLER ANDRA LANDER.

© 2019 VICTAULIC COMPANY. MED ENSAMRATT.

\/ctaulic“




	Risker
	Säkerhetsinstruktioner för operatör
	Inledning
	Mottagning av verktyget
	Behållarens innehåll

	Effektbehov
	Förlängningssladdens krav

	Verktygsnomenklatur
	Verktygsmått
	Verktygsspecifikationer
	Verktygsuppställning
	Justeringar innan arbetet
	Rillrullar
	Förbereda rör för rillning
	Rörlängder som krävs
	Långa rörlängder
	Justering av rilldiametersstopp

	Rillning
	BORTTAGNING NEDRE RULLE
	BORTTAGNING ÖVRE RULLE
	Installation övre rulle
	Installation av NEDRE rulle
	Underhåll
	Hydraulsystem

	Reservdelar
	PS3210 rörstativ
	FÖRKLARING AV NÖDVÄNDIGA DIMENSIONER FÖR VALSRILLNING
	Rillningsspecifikationer för stålrör
	Verktygsklasser för stålrör
	Felsökning

